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Vom Anmeldeamt auszufQIlen 




0-1 


Internationales Aktenzelchen. 




0-2 


Internationales Anmeldedatum 




0-3 


Name des Anmeldeamts und "PCT 






International Application" 






0-4 


Formular-PCT/RO/101 PCT-Antrag 




0-4-1 


erstellt durch Benutzung von 


PCT-EASY Version 2.92 






(aktuallsiert 01.07.2003) 


0-5 


Antragsersuchen 






Der Unterzeichnete beantragt, dall die 


• 




voriisaende intematfonale Anmelduno 






nach dem Vertrag Qber die 






intematlonaie Zusammenarbeit auf dem 






r^pKipf f\aa PatonfuiiPeonQ hphanriAlf 






wird 




0-6 


(Vom Anmelder gewShltes) 


Deutsches Patent- xind Markenamt (RO/DE) 




AnmAlHA9ffi4 
rviiiii?iueanii 


0-7 


Aktenzelchen des Anmelders oder 


W1.2035PCT 




Anwalts 




1 
i 


Dczeicnnung ucr Emnuung 


VERFAHREN ZUR EXNSTELLuNG EINES 








II 
II 


AriiTiBiuer 




lt-1 


Dipcp ppr<snn i^t 

L^ICOw 1 d OWI t iOk 


nu3r Annie 1 der 


11-2 


Anmplripr filr 


Alle Best:iimiiuxicFS staat ezi mxt Ausnahme von 






TTS 


IM 


Name 


ROENIG & BAUER ARTlENGESELIiSCHAFT 


Ilr5 


Anschrifb 


ITt^'i /*>Vi MTirr%An 4 Q*!- T* ii 






o T n o n tat«« w« 

D - y / u o u wurzDurg 






u e u u s c AX ana 


11-6 


StaatsangehOrigkelt (Staat) 


DE 


II-7 


SltzA/Vohnsltz(Staat) 


DE 


11-8 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


11-9 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


11-10 


e-mail 


kba-pat en t®kba -print . de 


III-1 


Anmelder und/oder Erfinder 




IIM-1 


Diese Person 1st 


Anmelder und Erfinder 


III-1-2 


Anmelder fQr 


Nur US 


111-1^ 


Name (FAMiUENNAME, Vomame) 


BOLZA-SCHUNEMANN/ Claus, August 


III-1-5 


Ansclirlft: 


Spitalweg 8 






D-97082 Wiirzburg 






Deutschland 


IIM-6 


StaatsangehOrlgkett (Staat) 


DE 


IIM-7 


SItzWohnsltz (Staat) 


DE 
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Anwalt Oder gemeinsamer Veitreter, 
Oder besondere Zustellanschrlft 
CHe unten bezeichnete Person ist/MM 
hiennit bestellt, um den (die) AnmeMer 
vor den IntemaUonalen Beh6rden zu 
vertreten, und zwar als: 
Name 

Anschtift 



Telefonnr. 
TelefeDcnr. 
e-mail 



gezneinsaiaer Vertreter 



ROENIG & BAUER AKTIENGESELLSCKAFT 

Patente - Llzenzen 

Frledrich-Koenig-Str. 4 

D- 97080 Wiirzburg 

Deutschland 

0931 / 909-4430 

0931 / 909-4789 

kba -paten t@kba -print . de 



Bestlmmung von Staaten 



Regionales Patent 

(andere Schutzrechtsarten oder 

Ver^hren sind ggf. In Klammem nach 

der (den) betrsffenden Bestlmmung(en) 

angegeben) 



AP: GH 6M KE LS MW MZ SD SL SZ TZ UG ZM 
ZW \ind jeder weitere Staat, der 
Mitglledstaat des Harare-Protokolls und 

Vertragsstaat des PCT ist 

EA: AM AZ BY KG KZ MD RU TJ TM \ind jeder 
weitere Staat, der Mltglledsstaat des 
Euraslschen Patentubereinkomnens tind 
Vertragsstaat des PCT ist 
EP: AT BE BG CH&LI CY CZ DE DK EE ES FX 
FR GB GR HU IE IT LU MC NL PT RO SE SI 
SK TR und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedsstaat des EuropMschen 
Patentubereinkommens und Vertragsstaat 
des PCT ist 

OA: BF BJ CF C6 CI CM OA GN GQ GW ML MR 
HE SN TD TG und jeder weitere Staat, der 
Mitglledstaat der OAPI und Vertragsstaat 

des PCT 1st 



Nationales Patent 

(andere Schutzrechtsarten oder 

Verfahren sind ggf. in Klammem nach 

der (den) betreffenden Bestimmung(en) 

angegeben) 



AE AG AL AM 
CA CH&LI CN 
EG ES FI GB 
IS JP KE KG 
LV MA MD MG 
P6 PH PL PT 
TJ TM TN TR 
ZA ZM ZW 



AT AU AZ 
CO CR CU 
GD GE GH 
KP KR KZ 
MK MN MW 
RO RU SC 
TT TZ XJA 



BA BB 
CZ DK 
GH HR 
LC LK 
MX MZ 
SD SE 
UG US 



BG BR 
DM DZ 
HU ID 
LR LS 
NI NO 
SG SK 
UZ VC 



BY BZ 
EC EE 
IL IN 
LT LU 
NZ OM 
SL SY 
VN YU 
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Erkldrung bzgl. vorsorglicher 
Bestlmmungen 

ZusdtzIIch zu den unter Punkten V-1 , 
V-2 and V-3 vorgenommenen 
Bestlmmungen nlnuntder Anmelder 
nach Regel 4.9 Absatz b auch alle 
anderen nach dem PCX zuldsstgen 
Bestimmungen vor mil Ausnahme der 
nachstehend unter Punkt V-6 
angegebenen Staaten. Der Anmelder 
erklSit dal^ diese zusdtzllchen 
Bestimmungen unter dem Vorbehalt 
einer Bestdtigung stehen und Jede 
zusdtzliche Bestimmung. die vor Ablauf 
von 15 Monaten ab dem 
Prioritatsdatum nicht bestatigt wurde, 
nach Ablauf dieser Frist als vom 
Anmelder zurQckgenommen gilt 




V-6 


Staaten, die von der Erkl&rung Qber 
vorsorgllche Bestlmmungen 
aiisgenommen warden 


KEINE 


Vi-I 

VI-1-1 


Priorltat einer frOheren nationalen 
Anmeidung beansprucht 

Anmeldedatum 


25 Oktober 2002 (25.10.2002) 


VI-1-2 


Nummer 


10250077.0 




VI-1-3 


Staat 


DE 




Vi-2 

VI-2-1 


PrioritSt einer frtiiieren nationalen 
Anmeidung beansprucht 

Anmeldedatum 


13 Dezember 2002 (13 


.12.2002) 


VI-2-2 


Nummer 


10258325.0 




Vl-2-3 


Staat 


DE 




VI-3 


Ersuchen urn Erstellung eines 
Priorltatsbeleges 

Das Anmeideamt wird ersucht, eine 
beglaublgte Abschrifl der In der (den) 
nachstehend genannten Zeile(n) 
bezeichneten frOheren Anmeidung(en) 
zu erstellen und dem intemationalen 
BOro zu Qbennitteln: 


VI-1, VI-2 


VIM 


Gewahlte Internationale 
Recherclienbehdrde 


Europaisches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 


VIII 


Erlciarungen 


Anzahl der Erkiarungen 




VlIM 


Erkldrung hinslchtlich der Identltdt des 
Erfinders 






Vlll-2 


Erkiamng hinslchtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeltpunkt des 
intemationalen Anmeldedatums, ein 
Patent zu beantragen und zu erhalten 






Vlll-3 


Erkiarung hinslchtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeltpunkt des 
intemationalen Anmeldedatums. die 
Prioritat einer frOheren Anmeidung zu 
beanspruchen 






VlIM 


Erfindererkiarung (nur im Hinblick auf 
die Bestimmung der Verelnigten 
Staaten von Amerika) 






Vlll-S 


Erkldmng hinslchtlich unschadiicher 
Offenbarungen oder Ausnahmen von 
der Neuheltsschddllchkeit 
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IX 


Kontrolllste 


Anzahl der Blatter 


Elektronlsche Datet(en) beigefOgt 


IX.1 


Antrag (Inklusive Erkidrungsbldtter) 


5 




IX-2 


Beschneibung 


18 




IX-3 


AnsprOche 


11 




IX-4 


Zusammenfiassung 


1 


EZABSTOO.TXT 


IX-5 


Zelchnung(en) 


2 




IX-7 


INSGESAMT 


37 




BeigefQgte Unterlagen 


Unieriage(n) in Papierfbrm belgefOgt 


Elektronische Datei(en) beigefOgt 


IX-8 


Blatt fOr die GebQhrenberechnung 






IX-17 


PCT-EASY-Diskette 




Diskette 


IX-19 


Nr. der Abb. derZeichn., die mit der 
Zusammenf. verdffentlicht werden 
soil 




IX-20 


Sprache der tnt Anmeldung 


DeutBCh 


X-1 

X-1-1 
X'-1-2 
X-1-3 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemelnsamen 
Vertreters 

Name 

Name der unterzeichnenden Person 
Eigenschaft 


KOEKFf^ & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 

i.li^/stiel 

4 .3. 5 . -Nr . 572/02 -AV 


X-2 

X-2-1 
X-2-2 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemelnsamen 
Vertreters 

Name 

Name der unterzeichnenden Person 


K0ENI6 & BAUER AKT1EN6ESELLSCHAFT 
i • A • Jeschonneck 


X-3 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemelnsamen 
Vertreters 


B0L!^^^^^^^^^5^'Saus , Augus t 


X-3-1 


Name (FAMILIENNAME. Vomame) 




VOM ANMELDEAMT AUSZUFULLEN 


10-1 


Datum des tatsSchlichen Eingangs 
dieser intemationalen Anmeldung 




10-2 

10-2-1 
10-2-2 


Zeichnung(en): 
Elngegangen 
Nicht eingegangen 




10-3 


GeSndertes Eingangsdatum 
aufgrund nachtrSglich, Jedoch 
fristgerecht eingeg. Unterlage(n) 
oderZelchnung(en) zur 
Vervollstandlgung dieser int 
Anmeldung 




10-4 


Datum des fristgerechten Eingangs 
der Berichtlgung nach PCT Artikel 
11(2) 




10^ 


Internationale RecherchenbehSrde 


ISA/EP 
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10-6 


Obermittlung des 






Recherchenexemplars bis zur 






Zahlung der RecherchengebQhr 






auftieschoben 





VOM INTERNATIONALEN BORO AUSZUFOLLEN 



11-1 


Datum des Eingangs des 






Aktenexemplars balm Intemationalen 






BOro 
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0-1 


Vom Anmeldeamt auszufUlien 

Internationales Aktenzelchen. 




0-2 


Eingangsstempel des Anmeldeamts 






0-4 

0-4-1 


Foimular - PCT/RO/101 (Aniage) 
PCT Blatt fQr die 
GebOhrenberechnung 

erstellt durch Benutzung von 


PCT-EASY Version 2.92 
(aktualislert 01.07.2003) 


0-9 


Aktenzelchen des Anmelders Oder 
Anwalts 


W1.2035PCT 


2 


Anmelder 


KOENIG & BAUER AKTIEN6ESELLSCHAFT, et 
al. 


12 

12-1 
12-2-1 
12-2-2 

12-3 

12-4 
12-5 
12-6 

12-7 
12-8 

12-9 

12-10 
12-11 

12-12 

12-13 

12-14 

12-15 
12-16 


Berechnung der vorgeschriebenen 
GebQhren 


Htihe der 
GeDunr/MuitipiiKator 


GesamtbetrSge (EUR) 




Clt)ernijttlungsgebuhr T 


"=> 


90 




RecherchengebOhr S 




945 




International search to be canled out by 


EP 




Internationale GebOhr 
GrundgebOhr 
(erste 30 Blotter) b1 


444 


Anzahl der Blatter Qber 30 


7 


ZusatzblattgebQhr (X) 


10 


Gesamtbetrag der weiteren b2 
GebQhren 


70 


b1 b2 = B 


514 


BestimmungsgebOhren 

Anzahl der in der intemationalen 
Anmeldung vorgenommenen 
Bestimmungen 


97 


Anzahl der zu zahlenden 
besuiTimungsgeDunren 
(hfichstens 6) 


5 


BestimmungsgebOhr (X) 


96 


Gesamtbetrag der D 
BestimmungsgebOhren 


480 


PCT-EASY-GebOhrenemndHig R 
ung 


-137 


Gesamtbetrag der intemationalen 1 
GebOhr (B-«-D-R) 




857 




GebQhr fQr Priorltdtsbeleg 

Anzahl der beantragten 
Prioritdtsbelege 


1 




GebQhr per Prioritatsbeleg (X) 


56,5 


Gesamtbetrag GebOhr fQr p 
Prforlt3tsb6leg(6) 




56,5 




12-17 


Gesamtbetrag der zu zahlenden 
GebQhren (T+S+l+P) 




1.948,5 




12-19 


Zahlungsart 


Abbuchutigsauf 


brag 
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12-20 


Anweisungen betreffend laufendes 
Konto 

Uao MlilTiClUCailiL. 


Deutscnes Patent- und Marjcenamt (RO/DE) 


12-20- 
1 


Erm§chtigung, den vorstehend 
angegebenen Gesamtbetrag der 

t^phflhrpn abzubuchen 




12-20- 
2 


Ermdchtigung, Fehlbetrage oder 
Oberzahlungen des vorstehenden 
angegebenen Gesamtbetrages der 
GebOhren melnem laufepden Konto zu 
belasten bzw. gutzuschrelben.. 


✓ 


12-20- 
3 


Die Bevollmdchtigung, die GebQhrfDr 
PrioritStsbeleg abzubuchen. 




12-21 


Nummerdes laufenden Kontos 


4 092 478 00 


12-22 


Datum 


20 Oktober 2003 (20.10.2003) 


12-23 


Name und Unterschrift 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFTyk, 


PROFPROTOK0LL UND BEMERKUN6EN 


13-2-2 


PrOfergebnisse 
Staaten 


Grim? 

Es kozmen mehr Bestimmungen vorgenoznmen 
werden. Die folgenden Staaten sind nicht 
bestixmnt worden: DE. Bitte uberpruf en. 


13-2-8 


PrQfergebnisse 
GebOhren 


Griin? 

Bitte bestatlgen, dafi das 
Gebuhrenverzeichnis in der zur Zeit 
geltenden Fassung benutzt vmrde 


13-2-9 


PrQfergebnisse 
Zahlung 


Griin? 

Bitte uberprufen Sie, da& bei dem 
gewahlten Anzneldeamt ein giiltigee 
laufendes Konto au£ Ihren Namen besteht 


13-2-1 
0 


PrOfergebnisse 
Anmerken 


Griin? 

Der Name der unterzeichnenden Person 
oder/und ihre Eigenschaft nicht 
angegeben. Bitte beriicksichtigen Sie, 
dafi einige Anmeldeamter fordem, daiS 
diese Information zusaxnmen mit der 
Unterschrift vorgefuhrt wird. 
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(Vom Anmelder auszufODen; dieses Blatt NICHT mit der intemaiionalen Anmeldung einreichen) 

prOfprotokoll 



GrOn? 


Staaten 

Es kOnnen mehr Bestimmungen vorgenommen werden* Die folgenden Staaten slnd nicht bestimmt worden: DE. 
Bitte QberprOfen. 


GrQn? 


GebQhren 

Bitte bestStigen, daH das GebDhrenverzeichnis In der zur Zeit geltenden Fassung benutzt wurde 


GrQn? 


Zahlung 

Bitte QberprOfen Sie, daa be! dem gewShlten Anmeldeamt ein gQitiges laufendes Konto auf Ihren IMamen besteht 


GrQn? 


Annnerken 

Der Name der unterzelchnenden Person oder/und ihre Eigenschaft nicht angegeben. Bitte berOckslchtigen Sie, da(& 
elnige AnmeideSnnter fordem. daR diese Information zusammen mit der Unlerschrlft voraefQhrt winJ. 



Vor Einreichung der intemationalen Anmeldung, bitte sorgfdltig prOfen daB: 



-die Angaben auf dem ausgedruckten Anmeldeformular richtig sind; 

-Feld Nr. X des Anmeldefomnulars und Punkte 12-23 der Aniage zum Anmeldeformular unterschrieben sfnd; 

-alle in den Feldem Nr. VIII und IX des Antragsformulars angegebenen Bestandtelle der Intemationalen Anmeldung 

belgefQgt slnd; und, 

-die Diskette mit der PCT-EASY-Zlpdatei der intemationalen Anmeldung ist belgefQgt und eindeutig mit *'PCT-EASY", dem 
Aktenzelchen des Anmelders/Anwaits und dem Familiennamen des Anmelders beschrlftet 



ACHTUNG 

Andem Sie l<eine Angaben auf dem Ausdruck des Anmeldeformulars. Die electronische Version der PCT-EASY Anmeldung wurde 
schreibgeschQtzt Falls zu diesem Zeltpunkt ein Feliler oder eine Auslassung endeckt wird, mQssen Sie das zur Einreichung 

gespelcherte Fomnular emeut offhen, die nOtigen Anderungen vomehmen und das Fomnuiar alsbald emeut einreichen. Zum SchluB 
mu& von Hand durch emeutes Abspeichem des koniglerten gespeicherten Fomriulars auf Diskette eine NEUE Diskette zur 
Einreichung erstellt warden. Der vorher angeferb'gte Ausdruck und die Einrelchungsdiskette sollten zerst5rt werden, urn zu 

vermeiden. dafi sie InlQmilchenveise ans Anmeldeamt geschickt werden. 



Die Erfiridung betrifft Verfahren zur Verteilung eines von einem Materialspender an einen Rotationskorper 
abgegebenen Materials, ins^^ondere ein SprUhfeuchtweri< mit mindQ^|s einer feuchtmittelauftragenden 
SprQhduse und einer feuchflelempfangenden Waize, wobei in AbhlB^k^'^ von einer Drelifrequenz der 
feuchtmitteiempfangenden V^ze eine SprQIifrequenz der Spruhduse derart eingestellt ist, dass die SprQhfrequei 
Oberlageaingen von aufgespriiiitenn Feuchtmittel zumindest fOr eine bestimmte Anzahl von Umdrehungen der 
feuchtmitteiempfangenden Waize vemneidet. 



30 



2004-11-09 
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Beschreibung {niHlCr Gill C'CH T/JilCZ^.y^ ClCnJ ' ^] * ^^r^ 



Verfahren zur Einstellung eines SprQhfeuchtwerks 



Die Erfindung betrifft Verfahren zur Einstellung eines SprQhfeuchtwerks gemaB dem 
Oberbegriff des Anspruches 1 , 2, 39 Oder 40. 

Durch die deutsche Auslegeschrift DE 1 611 313 ist ein Feuchtwerk fur eine 
Offsetdruckmaschine bekannt, be! dem ein Feuchtmittel in Abhangigkeit von der Drehzahl 
eines Formzylinders mit einer wahlbaren impulsdauer impulsartig zerstaubt und 
intemnittierend auf einer Oberflache einer Waize des Feuchtwerks mittels DQsen 
aufgetragen wird. Die deutsche Auslegeschrift DE 1 761 736 erganzt die DE 1 611 313 
dahingehend, dass eine Impulsdauer und Impulsfolgefrequenz einstellbar sind, wobei die 
Impulsdauer bei einer niedrigen Dnjckgeschwindigkeit des Formzylinders ISnger und bei 
einer hoheren Druckgeschwindigkeit kurzer oder die pro Umdrehung des Formzylinders 
abgegebene Anzahl von Spruhimpulsen be! einer niedrigen Druckgeschwindigkeit des 
Fonmzylinders hoher und bei einer hSheren Druckgeschwindigkeit niedriger ist 

Durch die US 2 231 694 ist ein Spruhfeuchtwerk einer Druckmaschine bekannt, wobei 
DQsen ein Feuchtmittel in einer einstellbaren Menge in vorbestimmten zeitlichen 
Intervallen auf eine Feuchtwerkswaize ausstolien, 

Durch die US 5 038 681 ist ein SprQhfeuchtwerk einer Druckmaschine bekannt, wobei ein 
Feuchtmittel mit einer festen Impulsdauer, aber variablem Impulsfolgeabstand in 
Abhangigkeit von der Drehzahl eines Formzylinders auf einer OberflSche einer WaIze des 
SprQhfeuchtwerks mittels DQsen auftragbar ist. 

Durch die DE 100 05 908 A1 ist ein Spruhfeuchtwerk fur eine Druckmaschine bekannt, 
wobei eine Oberflache vorzugsweise einer rotierenden WaIze durch eine Vielzahl von 
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SpriihdQsen mit einem Feuchtmlttel besprtiht wird, indem die SpruhdOsen jeweils mit 
einer vorgegebenen Frequenz und Phasenverschiebung aktiviert werden. Die 
SprQhdQsen spruhen also nacheinander zyl^liscli in einer festen Reilienfolge, wobel die 
Zeitspanne zwisclien der Alctivierung derselben SprQfiduse immer dieselbe ist. Auch ist 
die PulslSnge, d. h. die Zeit, wShrend der die SprQhdQsen geoffnet sind, vorzugsweise fur 
alle SprQhdQsen gleich. Die Lange des auf der Oberflache der Waize bespruhten 
Bereiches und ein Abstand zwischen aufeinanderfolgenden bespruhten Bereichen sind 
von dem Arbeitszykius der SprQhdQsen und einer Oberflachengeschwindigkeit der Waize 
abhangig. Es findet sich in der DE 100 05 908 A1 jedoch kein Hinweis darauf, welche 
Bedingung zwischen dem Arbeitszykius der Sprtihd.Qsen oder der 
Oberflachengeschwindigkeit der Waize und einer Umdrehungsdauer eines Formzyllnders 
einzuhalten ist, urn an einer Kontaktsteile zwischen der Waize und dem Formzyllnder 
einen moglichst gleichmaBigen Auftrag des Feuchtmittels auf dem Formzylinder zu 
erzielen. 

Durch die US 46 49 818 ist ein SprQhfeuchtwerk fQr eine Druckmaschine bekannt, wobei 
eine elektronische Steuerschaitung SprQhdQsen in Abhdngigkeit von einer erfassten 
Maschinengeschwindigkeit der Druckmaschine steuert, wobei eine Frequenz der von den 
SprQhdQsen ausgestoKenen SprQhimpuise vorzugsweise in einem nichtlinearen 
Zusammenhang zur IViaschlnengeschwindigkeit steht. insbesondere fur den Fall einer 
Stdrung in der eiektronischen Steuerschaitung ist vorgesehen, die Spruhfrequenz manueli 
einzustelien, z. B. unter Zuhilfenahme grafischer Hilfsmittei, die einen Zusammenhang 
zwischen der l\/laschinengeschwindigkeit und einer einzusteiienden Spruhfrequenz 
aufzeigen. Auch in der US 46 49 818 findet sich kein IHinweis darauf, ob eine und wenn ja, 
welche Bedingung zwischen dem Arbeitszykius der SprQhdQsen oder der 
Oberflachengeschwindigkeit einer Feuchtwerkswaize und einer Umdrehungsdauer eines 
Formzyllnders einzuhalten ist, urn an einer Kontaktsteile zwischen der Feuchtwerkswaize 
und dem Fonnzylinder einen moglichst gleichmaliigen Auftrag des Feuchtmittels auf dem 
Fomizylinder zu erzielen. 
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Wie die vorgenannten Patentschriften erkennen lassen, warden in Offsetdruckmaschinen 
seit Jahren Spruhfeuchtwerke eingesetzt, die uber SprQhdusen intermittierend ein 
Feuchtmlttel, z. B. ein Wasseraerosol abgeben, das eine rotierende Waize mit 
Feuchtigkeit benetzt. Dieser dunne Wasserfilm wird uber weitere Walzen des 
Spruhfeuchlwerks auf eine Druckfonm des Fomnzylinders ubertragen, wobel sich die 
bespruhte WaIze und nachfoigende Ubertragwalzen synchron mit der durch die Drehzahl 
des Formzyiinders gegebenen l\/laschinengeschwindigkeit drehen. 

Der Druckprozess benotigt in Abhangigkeit von der Maschinengeschwindigkeit und der 
verwendeten Druckvorlage untersciiiedliche Feuciitmengen. DerZusammenhang 
zwisclien der IVIascliinengeschwindigkeit und der erforderlichen Feuchtmenge kann aus 
einer sogenannten Feucfitkun/e entnommen werden, welche eine grafische Darstellung 
einer Feuchtung D in Abliangigkeit von der Drehzahl des Formzyiinders ist. Die 
Feuchtkurve gibt somit an, welche Feuchtung D fur einen Feuchtmittelspender, z. B. eine 
DQse in einem Spriihbalken, einzusteilen ist. Die Feuchtung D beziffert ein Verhaitnis 
zwischen einem am Feuchtmittelspender einstellbaren Feuchtmitteldurchlal^ zu einem 
maximalen FeuchtmitteidurchiaK. 

Feuchtung D = Ion / toN + toFF 

mit toN = Dauer des Feuchtmitteldurchlasses und toFF = Dauer der Feuchtmitteispenrung 

Zusatzlich zu dem durch die Feuchtkurve gegebenen Erfordemis kann die Feuchtmenge 
von einem Bediener der Druckmaschine varilert und in einem Wertebereich zwischen 
einer Spermng der SprQhdusen bis zu deren maximalen Durchflussmenge auf einen 
beliebigen Wert eingestellt werden. Dabei wird eine VerSnderung der von der Sprilhduse 
abgegebenen Feuchtmenge uber das Verhaitnis ihrer Spruhzelt Ton und Pausenzeit Toff 
erreicht. In der Praxis wird bevorzugt mit einer mbglichst konstanten ,on'-Zeit gearbeitet. 
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sodass nur die ,ofr-Zeit variiert wird. Mit dem Bedarf an Feuchtmenge andert sich somit 
das Tastverhaitnis (on- zu off-Zeit) sowie die Spruhfrequenz (f = 1/(Ton + Toff)). Bel der 
Wahl der Spruhzeit Ton ist zu beachten, dass eine Spruliduse zur Erzeugung ihres 
SprQhkegels sowie fQr den Austritt einer bestimmten Feuclitmenge eine bestimmte 
Mindestzelt benotigt und damit die Spruhzeit Ton niclit beliebig Idein eingestellt werden 
kann. 

Bedingt durch das intermittierende Aufspruhen von Feuchtmittel auf eine Mantelflache 
einer rotierenden Waize entstelit der gravierende Nachteil, dass as in Abhangigkeit der 
Drehfrequenz der besprufiten WaIze und der Spruhfrequenz der Diise auf der bespruhten 
WaIze und in der Folge auch auf der IVIantelflache des Formzylinders zu einer 
ungleichmaSigen und damit unerwunschten Uberlagerung von aufgespruhtem 
Feuchtmittel kommen kann. wenn bei einer ungunstigen Kon'elation der Drehfrequenz der 
Waize und der Spruhfrequenz der Duse bei jeder Umdrehung der WaIze immer wieder 
derselbe oder zumindest teilweise derselbe Bereich am Umfang der WaIze bespruht wird, 
wodurch letztlich an manchen Stellen auf der Mantelflache des Zylinders zuviel und an 
anderen Stellen zuwenig Feuchtmittel aufgetragen wird. Die Drehfrequenz der WaIze und 
die Spruhfrequenz der Duse geraten dann in einen Zustand, der schwingungstechnisch 
als eine Schwebung bezeichnet wird. Eine ungleichfdrmige Vertellung des Feuchtmittels 
wirkt sich beim Bedrucken eines BedruckstofFes jedoch aul^erst negativ aus, denn sie 
fuhrt zu erhebllchen Farbschwankungen auf dem BedmckstofF. Ohne entsprechende 
GegenmaKnahmen Ist die Gefahr eines Eintritte der Schwebung betrachtiich, da sowohl 
die Drehzahl der Druckmaschine als auch die Feuchtmenge vom Bediener frei wahlbar 
sind. Es kann somit be! beliebigen Betriebszust3nden zu diesem unerwunschten Effekt 
kommen. 

Analog entsteht dieser Effekt, wenn in der LSnge der WaIze mehr als eine Diise 
angeordnet ist, da die einzelnen Dusen nach obiger Beschreibung separat angesteuert 
werden und es zu dem exakt gieichen Effekt zwischen zwei benachbarten Dusen 
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kommen kann, d. h. benachbarte DQsen sprQhen mit unterschiedlicher Frequenz aufgrund 
eines Qber die LSnge der Waize bestehenden unterschiedlichen Bedarfs an Feuchtmenge 
und es kommt zu einer Schwebung zwischen den DQsen und somit zu einem sehr 
ungleichmaiSigen Auflrag an Feuchtmittel. 

Der Erfindung iiegt die Aufgabe zugrunde, Verfahren zur Einstellung eines 
Spriififeuchtwerks zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemali durcli die Merkmale des Anspmclies 1, 2, 39 oder 40 
gelost 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass dem 
beschriebenen nachteiligen Effekt nachfialtig entgegengewirkt wird, indem, falls schon 
niclit generell, dann docli zumindest fur eine bestimmte Anzahl von aufeinander 
folgenden Umdrehungen des zu befeuchtenden Rotationskorpers fur eine beliebige, aber 
sich zumindest im Zeitpunkt der Einstellung nicht verandernde Maschinengeschwindigkeit 
der Druckmaschine eine Synchronisation mit der SprQhfrequenz vermieden Nvird, um eine 
mdglichst gleichmaf^ige und damit eine weitgehend Qberlagerungsfreie Verteilung des 
Feuchtmittels entlang des Umfangs des Rotationskdrpers zu erzielen. Die unerwQnschte 
Schwebung, d. h. hier die Oberlagerung von Feuchtmittel an derselben Stelle des 
Umfangs des Rotationskdrpers, bleibt aus, weil angepasst an die 
Maschinengeschwindigkeit der Druckmaschine und auch abhangig vom Verteilverhalten 
des SprOhfeuchtwerks fQr verschiedene Drehfrequenzbereiche der WaIze eine nicht 
storende und auch nicht Interferenzen erzeugende SprQhfrequenz vorzugsweise 
programmtechnisch eingestellt und bedarfsweise, insbesondere bei einer Anderung der 
Maschinengeschwindigkeit der Doickmaschine, nachgefQhrt wird. Ein schwebungsfreier 
Betrieb kann auch ohne eine Veranderung der SprQhfrequenz erreicht warden, wenn die 
on- und off-Zeiten der SprQhdusen im Rahmen bestimmter Kon^elationen variiert werden. 
Die vorgeschlagenen Verfahren gestatten fur die SprQhfrequenz Einstellungen, die von 
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unzulSssigen, zumindest aber unerwiinschten Synchronisationswerten einen 
ausreichenden Sicherheitsabstand von z. B. bis zu 25 %, zumindest aber 10 % der 
Periodendauer der Rotationslcorper aufwelsen. Vor der EInstellung unzul§ssiger, 
zumindest aber unerwQnscliter Synchronisationswerte kann gewamt werden; diese zu 
vemneidenden Korreiationen Iconnen jedocli audi z. B. programmtechniscli vollstandig 
ausgeschlossen werden, wodurch der Oberwachungsaufwand fiir ein im Betrieb 
beflndliches Spruhfeuchtwerl< verringert und die Qualitat der mit einer zugeliorlgen 
Druckmaschine gefertlgten Druckerzeugnisse yerbessert wlrd. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen dargestellt und wird Im 
Folgenden nalier beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivisclie Ansicht eines stark vereinfacht dargestellten 
SprOlifeuclitwerlcs; 

Fig. 2 ein Ablaufschema zur Darstellung der Verleilung der Spruhimpulse entlang einer 
Umfiangsiinie eines Rotationsk5rpers, wobei eine Wiederhoidauer von 
Spruliimpulsen kleiner als eine Umdreliungsdauerdes Rotationskdrpers ist; 

Fig. 3 ein Ablaufectiema zur Darstellung der Verteilung der Spruhimpulse entlang einer 
Umfengslinie des Rotationskdrpers, wobei eine Wiederhoidauer von 
Spruhimpulsen grolier als eine Umdrehungsdauer des Rotationskorpers ist. 

Die Fig. 1 stellt verallgemeinernd eine Vonlchtung zur Verteilung eines von elnem 
Materialspender 01 abgegebenen Materials 02 entlang eines Umfangs U03 eines 
rotierenden ersten Rotationskorpers 03 dar, wobei der Materialspender 01 zumindest 
wahrend seiner Abgabe des Materials 02 hinsiohtlich des Rotationskorpers 03 ortsfest 
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angeordnet ist und wobei der Rotationskdrper 03 wahrend seiner Rotation das Material 02 
auf seiner I\^antelfl3che entlang seines Umfangs Uoa an einer Kontalctsteile 06 in einem 
disicontinuierlichen Mengenflufi aufnimmt. Wie aus den Ablaufschemata der Fig. 2 und 3 
ersichtlich ist, ist eine Periodendauer Taos des ersten Rotationskorpers 03 zur Aufnahme 
des i\^ateriais 02 Oder deren ganzzahiiges Vielfaches nlAos mit n = 1, 2, 3 ... von einer 
Umdrehungsdauer To3 des ersten Rotationskorpers 03 oder deren ganzzahligem 
Vielfachen nToa mit n = 1, 2, 3 ... verscfiieden. Walirend des Betriebs des 
l\/laterialspenders 01 stelit das IVIaterial 02 in einer definierten Dosis grunds§tzlicli immer 
nur nach Ablauf der Periodendauer Taos an der Kontaktstelie 06 zur Verfugung, wobei 
diese Periodendauer Tao3 oder deren ganzzaiiliges Vielfacfies nlAos mit n = 1, 2, 3 ... 
bewufit ungleicfi zur aktuellen Umdrehungsdauer Toa des ersten Rotationskorpers 03 oder 
deren ganzzahligem Vielfachen nToa mit n = 1, 2, 3 ... gewahit ist. 

Eine Teilmenge der zu ubertragenen definierten Dosis des IVIaterials 02 kann in der Praxis 
aufgrund vorangegangener unvollstandiger Material ubertragungen an vorgelagerten 
Qbertragwalzen auch zu anderen Zeiten als nach Ablauf einer vollstandigen 
Periodendauer Taos oder deren ganzzahligem Vielfachen nTAoa mit n = 1, 2, 3 ... erneut an 
der Kontaktstelie 06 berelt stehen, jedoch sollen derartige durch unvollstandige 
Materialubertragungen verursachte Effekte hier au&er Betracht bleiben. 

Da die Bereitstellung des Materials 02 in der beschriebenen Vorrichtung vorzugsweise 
durch den Materialspender 01 erfolgt kann die vorgenannte grundlegende Korrelation 
dadurch erfullt werden, dass der Materialspender 01 das Material 02 derart in einem 
diskontinuleriichen MengenfluK abgibt, dass eine Periodendauer Taoi zur Abgabe des 
Materials 02 oder deren ganzzahiiges Vielfaches nTAoi mit n = 1, 2. 3 ... von der 
Umdrehungsdauer T03 des ersten RotationskSrpers 03 Oder deren ganzzahligem 
Vielfachen nToa mit n = 1 . 2, 3 ... verschieden ist. 
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Um anhaltend einen moglichst gleichmaKigen Airftrag des Materials 02 auf der 
MantelflSche des Rotationskdrpers 03 zu erzielen, sind zusatzlich zu den genannten 
grundsatzlfchen Korrelationen vorzugsweise noch nachstehende speziellen Korrelationen 
zu erfullen: 

Wenn die Periodendauer Taoi zur Abgabe des Materials 02 Oder die Periodendauer Taos 
des ersten Rotationskdrpers 03 zur Aufhahme des Materials 02 Oder ein ganzzahliges 
Vielfaches dieser Periodendauern pTaoi; nTAoa mit n = 1, 2, 3 ... kleiner als die 
Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 03 ist (Fig. 2), soli eine zeitliche 
Differenz ATi zwischen der Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 03 und 
der Periodendauer Tadi zur Abgabe des Materials 02 Oder der Periodendauer Taos zur 
Aufnahme des Materials 02 Oder deren ganzzahligen Vielfechen nlAoi; nlAoa mit n = 1, 2, 
3 .*.., die kleiner als die Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 03 sind, grofier 
sein als eine Abgabedauer Ton (on-Zeit) des Materialspenders 01 . Unter der 
Voraussetzung, dass hTaoi; nTAoa < T03 mit n = 1 , 2, 3 ... ist, gilt demnach: 

ATi = To3" (nTAoi; nTAos) > Ton mit n = 1, 2, 3 ... 

Wenn die Periodendauer Tadi zur Abgabe des Materials 02 Oder die Periodendauer Taos 
des ersten Rotationskdrpers 03 zur Aufnahme des Materials 02 grower als ein 
ganzzahliges Viel^ches nToa mit n = 1, 2, 3 ... der Umdrehungsdauer T03 des ersten 
Rotationskdrpers 03 Ist (Fig. 3), darf die Periodendauer Taoi zur Abgabe des Materials 02 
Oder die Periodendauer Tads zur Aufnahme des Materials 02 keinen Wert annehmen, d. h. 
nicht auf einen Wert eingestelit werden, der in einem Intervall X liegt, dessen unterer 
Schrankenwert tu durch das der Periodendauer TaoiJ Taos nachstfolgende ganzzahiige 
Vielfache (n+1)*To3 mit n = 1, 2, 3 ... der Umdrehungsdauer T03 des ersten 
Rotationskorpers 03 vermindert um die Abgabedauer Ton (on-Zeit) des Materialspenders 
01 und dessen oberer Schrankenwert to durch das der vorgenannten Periodendauer 
Taoi; Tao3 nachstfolgende ganzzahiige Vielfache (n+1)*To3 mit n = 1 , 2, 3 ... der 
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Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskdrpers 03 gebildet wird. Unter der 
Voraussetzung, dass Taoi; Tads > nTos mit n = 1, 2, 3 ... ist, gilt demnach: 

nTo3 < Taoi; Tao3 < (n+1)*To3 - To„ mit n = 1 , 2, 3 ... 

Bei der vorgeschlagenen Vorrichtung kann die Abgabedauer Ton fur das vom 
Materialspender 01 periodisch abgegebene Material 02 Innerhalb dessen konstant 
gehaltener Periodendauer Taoi unter gleichzeitiger gegensatzlicher Veranderung der 
PausenzeitToffVariabel einstellbarsein. Jedoch kann auch die Periodendauer Taoi unter 
Anpassung der Abgabedauer Ton Oder der Pausenzeit Toff Oder beider Zeiten Ton; Toif 
variabel einstellbar sein. Dabei beginnen die Abgabedauer Ton fur das vom 
l\/laterialspender 01 periodisch abgegebene Material 02 und dessen Periodendauer Taoi 
vorzugsweise zeitgleicti, d. Ii. die Periodendauer Taoi beginntjeweils mit der einsetzenden 
Abgabedauer Ton fur das Material 02 zu zahlen. Eine vorteilhafte Ausgestaitung der 
vorgeschlagenen Vorrichtung sieht vor, dass die Periodendauer Taoi zur Abgabe des 
Materials 02 aus dem Materialspender 01 oder die Periodendauer Taos des ersten 
Rotationskdrpers 03 zur Aufnahme des Materials 02 mindestens das Doppelte der 
Umdrehungsdauer To3 des ersten Rotationskdrpers 03 betragt, somit Taoi; Taos > 2*To3 ist. 

Wenn sich die Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskdrpers 03 von dessen 
Periodendauer Tao3 zur Aufnahme des Materials 02 unterscheidet nimmt der 
Rotationskorper 03 zumindest fur eine gewlsse Anzahl seiner Umdrehungen das Material 
02 zwangsldufig an unterschiedlichen Stellen seines Umfangs U03 auf. Bei manchen 
Anwendungen mag es hinsichtlich der gewunschten mdglichst gleichmSKigen Verteilung 
des Materials 02 auf der MantelflSche des ersten Rotationskdrpers 03 unschadlich sein, 
wenn ab einer bestimmten Anzahl von Umdrehungen und damit WIederholungen der 
Umdrehungsdauer T03, z. B ab mindestens zwei, drei, fiinf, zehn oder beliebig mehr 
Umdrehungen, an derselben Stelle seines Umfangs U03 das Material 02 erneut in seiner 
vpllstandigen Dosis aufgetragen wird. In einer bevorzugten Ausfuhrung betragt die 
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zeitliche Differenz ATi zwischen der Umdrehungsdauer T03 des ersten RotationskSrpers 
03 und der PeriodendauerlAoi zur Abgabe des Materials 02 Oder der PerlodendauerTAos 
zur Aufriahme des Materials 02 oder deren ganzzahligen Vietfechen nlAoi; hTaos mit n = 1 , 
2, 3 ... z. B. hdchstens ein Zehntel der Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskdrpers 
03. Ebenso sollte das durch das IntervdII X von einem zulassigen Einstellbereich 
ausgeschlossene Zeitfenster vorzugsweise hochstens ein Zehntel der Umdrehungsdauer 
To3 des ersten Rotationskorpers 03 betragen. Oberdies sollte die Umdrehungsdauer T03 
des ersten Rotationskorpers 03 vorzugsweise nicht ein ganzzahllges Vielfaches der 
Differenz nATi Oder des Intervalls nX jeweils mit n = 1, 2, 3 ... betragen. Diese 
vorgeschlagenen Einstellungen fiir die Dauer der zeitlichen Differenz ATi Oder das 
Interval! X sind jedoch an die jeweiligen Bedingungen der Druckmaschine anpassbar. 

Der Materialspender 01 kann das Material 02 an mindestens einen rotierenden zweiten 
Rotationskorper 04 abgeben, der vorzugsweise axial zum ersten Rotationskorper 03 
angeordnet ist, wobei der zweite Rotationskorper 04 das Material 02 an einer 
Kontaktstelle 06 mit dem ersten Rotationskdrper 03 zumindest teiiweise auf den ersten 
Rotationskorper 03 ubertragt In Weiterfuhmng dieser Ausgestaltung konnen auch 
mehrere rotierende zweite Rotationskorper 04 (Fig. 1) vorgesehen sind, z. B. bis zu funf 
an der Zahl, die fur das Material 02 eine vom Materialspender 01 zum ersten 
Rotationskdrper 03 fOhrende Transportkette ausbilden, wobei einer von den zweiten 
Rotationsk6rpern 04 das vom Materialspender 01 abgegebene Material 02 aufnimmt und 
an einer Kontaktstelle 07 zu einem nachfolgenden zweiten Rotationskorper 04 zumindest 
teiiweise auf diesen ubertragt. Wenn mehrere zweite Rotationskorper 04 vorgesehen sind, 
wiederholt sich diese Ubertragung von einem zum nachsten zweiten Rotationskorper 04 
solange. bis das Material 02 den ersten Rotationskorper 03 erreicht hat. Dabei verringert 
sich die vom Materialspender 01 ursprunglich abgegebene Dosis des Materials 02 bei 
jeder Qbertragung auf einen nachsten Rotationskorper 03; 04 entsprechend bekannten 
Gesetzma&igkeiten (Spaltgesetz). 
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Wenn mehrere zweite RotationskSrper 04 vorgesehen slnd. konnen sich diese in ihrem 
Durchmesser Do4 Oder ihrer Umdrehungsdauer T04 voneinander unterscheiden. Auch 
kann der Durchmesser D04 mindestens eines zweiten Rotationskorpers 04 kleiner als ein 
Durchmesser D03 des ersten Rotationskorpers 03 sein (Fig. 1). Die Rotationskorper 03; 04 
haben z. B. einen Durchmesser D03; D04 von beispielswelse 140 mm bis 420 mm, der 
erste Rotationskorper 03 vorzugsweise zwischen 280 mm und 340 mm und der zweite 
Oder die zweiten Rotationskorper 04 vorzugsweise zwischen 140 mm und 200 mm. Die 
axiale Lange L der Rotationskorper 03; 04 iiegtz. B. im Bereich zwischen 500 mm und 
2400 mm, vorzugsweise zwischen 1200 mm und 1700 mm. Wenn der erste 
Rotationskorper 03 und der zweite Rotationskorper 04 unterschiedliche Durchmesser 
D03; Do4 aufweisen, konnen die Umdrehungsdauer T03 und die Umdrehungsdauer T04 in 
einem dem Quotienten aus den Durchmessern D03; D04 entsprechenden Verhaltnis 
zueinanderstehen, insbesondere wenn die Rotationskorper 03; 04 z. B. durch Friktion 
Oder ein Getriebe miteinander gekoppelt sind. Entsprechendes gilt fur mehrere zweite 
Rotationskorper 04 mit unterschiedlichen Durchmessern D04. Es kann jedoch auch 
vorgesehen sein, dass die Rotationskorper 03; 04 einzein und unabhangig voneinander 
angetrleben werden. 

Da die Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 03 Oder die Umdrehungsdauer 
To4 des zweiten Rptationskdrpers 04 mit ihren jeweiligen Durchmessem D03; D04 in einer 
festen Beziehung stehen, konnen die vorgenannten Kon'elationen auch in Abhangigkeit 
von den Durchmessern D03; Do4eingesteiitwerden. 

Wenn der l^ateriaispender 01 das Material 02 zunSchst an einen rotierenden zweiten 
Rotationskdrper 04 abgibt, gelten die vorstehend hinsichtlich der Umdrehungsdauer T03 
des ersten Rotationskorpers 03 genannten Korrelationen vorzugsweise entsprechend fur 
die Korrelation zwischen der Periodendauer Taoi zur Abgabe des IVIaterials 02 aus dem 
IVIaterialspender 01 und der Umdrehungsdauer T04 desjenigen zweiten Rotationskorpers 
04, auf dessen l\/lantelflache das IVIaterial 02 vom iVIaterialspender 01 aufgetragen wird. 
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Es ist von Vorteil, wenn eine Gesamtzeit T bestehend aus der Periodendauer T^oi zur 
Abgabe des Materials 02 vom Materialspender 01 an den zweiten RotationsKorper 04 und 
einer von dem mindestens einen zweiten Rotationskdrper 04 bendtlgten Transportdauer 
Ttr von dessen Mateiialaufnahme bis zu dessen zumindestteilweiser 
Materiaiubertragung auf den ersten RotationslcSrper 03 ungleich einem ganzzahligen 
Vielfaclien der Umdreliungsdauer nTos mit n = 1, 2, 3 des ersten Rotationslcorpers 03 
ist. Die Transportdauer Ttr, die einer Durchlaufeeit des IVIaterials 02 durcfi die Vorrichtung 
entspriclit, ist abliangig von der Anzalil der voriiandenen zweiten Rotationslcorper 04 und 
ilirer jeweiligen Umdrehungsdauer T04 sowie von der Anordnung der Kontalctstellen 06; 07 
zur Ubertragung des Materials 02 von einem auf einen nachsten Rotationslcorper 03; 04, 
d. h. von der Zeit, die fur ein Zurucl<legen des Weges entlang eines Umfangs U04 der 
zweiten Rotationslcorper 04 erforderlich ist, derzwischen den einzelnen Kontalctstellen 06; 
07 bestelit. Es gilt demnach: 



T = Taoi + Ttr 9ft nTos mit n = 1 , 2, 3 ... 



Entsprechend den bereits enA/alinten Konreiationen ist es aucli von Vorteil, wenn eine 
zeltliche Dlfferenz AT2 zwischen der Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskdrpers 
03 und der Gesamtzeit T grolier als eine Abgabedauer Ton des Materialspenders 01 ist, 
sofem die Gesamtzeit T oder selbst noch ein bestimmtes ganzzaliliges Vielfaches dieser 
Gesamtzeit nT mit n = 1 , 2, 3 ... kleiner als die Umdrehungsdauer T03 des ersten 
Rotationskdrpers 03 ist. Gleichfalls gilt vorzugsweise, dass bei der vorgeschlagenen 
Vonichtung die Gesamtzeit T einen Wert annimmt, d. h. auf einen Wert eingestellt wird, 
der auRerhalb eines Intervalls X liegt, dessen unterer Schrankenwert tu durch ein der 
Gesamtzeit T nachstfolgendes ganzzahliges Vielfaches (n+1)*To3 mit n = 1, 2, 3 ... der 
Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskdrpers 03 vennindert um die Abgabedauer ton 
des Materialspenders 01 und dessen oberer Schrankenwert to durch das der Gesamtzeit 
T nachstfolgende ganzzahlige Vielfache (n+1)*To3 mit n = 1, 2, 3 ... der Umdrehungsdauer 
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To3 des ersten Rotationskorpers 03 gebildet wird, wenn die Gesamlzeit T grolier als ein 
dem unteren Schrankenwerttu unmittelbar vorausgehendes ganzzahliges Vielfaches nToa 
mit n = 1, 2, 3 ... der UmdrehungsdauerTos des ersten Rotationskorpers 03 ist. 

In der konkreten Ausgestaltung der vorgesctilagenen Vorricfitung ist der erste 
RotationskSrper 03 z, B. ein Fomizylinder 03 einer Druckmasciiine, vorzugsweise einer 
Offset-Rotationsdruckmascliine. Der mindestens eine zwelte Rotationskorper 04 ist als 
eine Waize 04 z. B. eines zu der Druckmaschine gehorenden Farbwerks Oder eines 
Feuchtwerks, insbesondere eines Spruhfeuchtwerks ausgebildet. Das vom 
Materialspender 01 abgegebene Material 02 ist dann eine Drucksubstanz Oder 
Insbesondere ein Feuchtmlttel 02, wobei das Material 02 vorzugsweise spruhfahig ist, 
z. B. in Fonm eines Aerosols, das aus einem Abstand a auf eine bewegte Oberflache, 
vorzugsweise eine rotierende Mantelflache eines Rotationskorpers 03; 04 diskontinuierlich 
und mengenmaliig dosiert vorzugsweise durch Spruhen aufgetragen wird. Der 
Materialspender 01 ist vorzugsweise als eine Duse 01 ausgebildet, wobei die Duse 01 
das Material 02 vorzugsweise impulsartlg und damit intennittierend ausstdKt. In axialer 
Richtung des ersten Rotationskorpers 03 Oder des mindestens einen zweiten 
Rotationskorpers 04 konnen mehrere, vorzugsweise gleichartige Materialspender 01 , z. B. 
in Form von mehreren, vorzugsweise aquidistant beabstandeten Dusen 01 in einem 
Spruhbalken 08 angeordnet sein (Fig. 1). 

Die Periodendauer Taoi zur Abgabe des Materials 02 setzt sich aus der Abgabedauer Ton 
des Materialspenders 01 und einer Pausenzelt Toff des Materialspenders 01 zusammen 
(Fig. 2 und 3). Dabel sind die Abgabedauer Ton des Materialspenders 01 , dessen 
Pausenzeit Tdf Oder belde Zeiten Ton; Toff vorzugsweise variabel einstellbar, insbesondere 
ferngesteuert von einem der Druckmaschine zugeordneten Leitstand. Die Abgabedauer 
Ton des Materialspenders 01, dessen Pausenzeit Toff Oder beide Zeiten Ton; Toff werden 
nun derart eingestellt, dass die gewunschte Korrelation zwischen der Periodendauer Taoi 
zur Abgabe des Materials 02 und der Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 
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03 Oder der UmdrehungsdauerTo4 des zweiten Rotationskdrpers 04 gegebenenfells unter 
BerQcksichtigung derTransportdauerTiRdes Materials 02 durch das Spruhfeuchtwerk 
erfullt ist. Diese Einstellung erfolgt somit in Abhangigkert von der Umdrehungsdauer T03 
des ersten Rotationskdrpers 03 Oder der Umdrehungsdauer T04 des zweiten 
Rotationskorpers 04. Diese Einstellung und gegebenenfalls deren Nachfulirung erfolgt 
vorzugsweise programmtechnlsch, d. h. mit Hilfe eines Programms, das fiir jeden 
moglichen Wert der Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 03 Oder der 
Umdrehungsdauer T04 des zweiten Rotationskorpers 04 mindestens eine wertm§(iige 
Einstellung ermittelt, die die geforderten Korreiationen erfullt. Dabei laflt das Programm 
nur eine zulassige, die geforderten Korreiationen erfullende Einstellung zu, wohingegen 
ein Bediener der Druckmaschine vor ungunstigen Oder unzulassigen Einstellungen 
zumindest gewarnt wird, sofem das Programm eine die geforderten Korreiationen nicht 
erfullende Einstellung nicht von sich aus als unzulasslg ausschlieBt und damit einen 
bezuglich des Materialauftrags unerwunschten Schwebungszustand wirksam veriiindert. 

Bisher wurde das zeitliche Verhalten der vorgeschlagenen Vorriohtung stets mit einer 
Angabe zur Zeitdauer Ton; Totr; T03; T04; Taoi; Tads; T; Tjr ; ATi; AT2 Oder deren Vielfache 
beschrieben. Es ist dem Fachmann bekannt, dass derselbe Sachverhalt auch unter 
Angabe von entsprechenden Frequenzen erfolgen kann, da diese physikallschen Grdden 
zueinander indirekt proportional sind (f = 1/T). 

Eine Drehfrequenz fo3 des ersten Rotationskorpers 03 kann vom Stillsiand aus 
vorzugsweise bis etwa 15 l-lz reichen, was einer Drehzahl von mehr als 50000 
Umdrehungen pro Stunde entspricht. Letztere Angabe wird bei einer Druckmaschine auch 
als deren Maschinengeschwindigkeit bezelchnet. In einer bevorzugten AusfQhmng ist die 
vorgeschlagene Vorrichtung als ein Spruhfeuchtweri< ausgebildet deren Spruhdusen 01, 
z. B. acht an der Zahi, ortsfest zu einem rotierenden zweiten Rotationskorper 04. d. h. 
einer Feuchtwerkswaize, in axialer Richtung zum zweiten Rotationskorper 04 und in 
einem Abstand a von z. B. 80 mm bis 150 mm von diesem angeordnet sind (Fig. 1), wobei 
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die Abgabedauer Ton fur das von den SpruhdQsen 01 in einem Sprulikegel, der auf den 
zwelten Rotationsk5rper 04 gerichtet ist und sicli zum zweiten Rotationskorper 04 weitet. 
periodisch abgegebene Feuchtmittel 02 zwischen 5 ms und 30 ms variabel einstellbar ist 
Die Periodendauer TAOi des Spruhzyklus ist unter Einbezlehung der Pausenzeit Toff der 
SprQhdQsen 01 im Bereich zwischen 50 ms und 1200 ms variierbar, vorzugsweise 
zwischen 100 ms und 1000 ms, wobei die Beziehung gilt: Taoi = Ton + Toff. 

Bel gewahlter Oder vorgegebener Maschinengeschwindigkeit, d, h. in Abhangigkeit von 
der Umdrehungsdauer To3 des ersten Rotationskorpers 03, und auch in Abhangigkeit von 
der Umdrehungsdauer To4 des zweiten Rotationskorpers 04, welche von einem 
Ubersetzungsverhaltnis zwischen dem ersten Rotationskorper 03 und dem zweiten 
Rotationskorper 04 aufgrund deren unterschiedlicher Durchmesser D03; D04 beeinflufit 
sein kann, sowie gegebenenfalls unter Berucksichtigung der Transportdauer Tjr beim 
Vorhandensein mehrerer zweiter Rotationskorper 04 werden die Abgabedauer Ton oder 
die Pausenzeit Toff der Sprilhdusen 01 derart eingestellt, dass die vorgenannten 
Kon^elationen erfulltsind. Furjede IVIaschinengeschwindigkeit und Konfiguration ergeben 
sich damit gunstige Korrelationen und auch solche, die zu meiden sind, damit eine 
mdglichst gleichfdrmige Verteilung des Feuchtmlttels auf der l^antelflache des ersten 
Rotetionskdrpers 03 erfblgt Die gefundenen Kon'elationen definieren fur die Steuerung 
des Spruhfeuchtwerks neben dem grundsatzlichen Erfordernis der Ungieichheitfur 
Taoi; Taos; T und T03 entweder ein weiteres Erfordemis, falls nTAoi; nTAos; nT < T03 mit 
n = 1, 2, 3 ... gilt, Oder aber ein AusschluKkriterium, fails Taoi! TaosI T > nToa mit n — 1 , 2, 3 
... gilt. Durch eine Einhaltung der gefundenen Korrelationen kann enreicht werden, dass 
auf der l\yiantelflache insbesondere des Fomnzylinders 03 ein aus dem Feuchtmittel 02 
bestehender homogener Film mit einer Schichtdicke von z. B. 1 pm bis 10 pm, 
insbesondere zwischen 1 pm und 2 pm sichergestellt ist. 

Die gefundenen Korrelationen sollen vorzugsweise uber den gesamten Bereich der 
IVIaschinengeschwindigkeit eingehalten werden, zumindest aber im oberen Drittel der 



2003-10-20 

# 16 • 



Maschinengeschwindigkeit, d. h. im Hauptprodukb'onsbereich der Druckmaschine. Bei 
einerz. B. doppelt breiten Doppelumfang-Rotationsdmckmaschine, z. B. emer 
Zeitungsdruckmaschine, z. B. mit einer maximalen Drehzahl von 45000 Umdrehungen pro 
Stunde bedeutet dies, dass die Steuerung aufjgrund ihrer Programmierung dafur sorgt, 
dass die gefundenen Korreiationen ab einer l\/lascliinengescliwindigkeit von 30000 
Umdrehungen pro Stunde zuverlassig eingehaiten werden. 
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Bezugszeichenliste 

01 Materialspender, DQse, SprQhdQse 

02 Material, Feuchtmittel, Dmcksubstanz 

03 Rotatlonskflrper, ersten Formzylinder 

04 Rotatlonskorper, zweiten Waize, Feuchtwerkswaize 



05 




06 


Kontaktstelle 


07 


Kontaktstelle 


08 


Spruhbalken 


a 


Abstand (01) 


Do3 


Durchmesser (03) 




Durchmesser (04) 


L 


Lange (03; 04) 


Uo3 


Umfang (03) 


U04 


Umfang (04) 


T 


Gesamtzelt 


Ton 


Abgabedauer(OI) 


Toff 


Pausenzeit (01) 


Taoi 


Periodendauer(OI) 


Ta03 


Periodendauer (03) 


Tos 


Umdrehungsdauer (03) 


T04 


Umdrehungsdauer (04) 


Ttr 


Transportelauer 


ATi 


Differenz 


ATz 


Differenz 


f03 


Orehfirequenz 
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tu Schrankenwert, unterer 
to Schrankenwert, oberer 
n ganzzahliges Vielfaches 
X Intervall 
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AnsprQche 

1 . Verfahren zur Einstellung einer Korrelation zwischen einer Periodendauer (T aoi) 
mindestens einer ein Feuchtmittel (02) in eineni diskontinuierlichen Mengenfluss 
abgebenden SpruhdQse (01) eines Spruhfeuchtwerks und einer Umdreiiungsdauer 
(T03) eines Fonnnzylinders (03) oder einer Umdreiiungsdauer (T04) einer 
Feuchiwerlcswaize (04) des Sprulifeuchtwerlcs, wobei sich die Periodendauer (Taoi), 
inneriialb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, aus einer Abgabedauer (Ton) 
der Spruhduse (01) und einer Pausenzeit (Toff) der SpruhdOse (01) zusammen setzt, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Periodendauer (Taoi), innertialb der das 
Feuclitmittel (02) abgegeben wird, oder ein ganzzahliges Vielfaches dieser 
Periodendauer (nTAoi mit n = 1, 2, 3 ...) im Verlialtnis zu der Umdreiiungsdauer (T03) 
des Formzylinders (03), der Umdreiiungsdauer (T04) der Feuclitwerkswaize (04) 
Oder deren ganzzaliligen Vielfachen (nTo3; nTo4 mit n = 1. 2, 3 ,.,) derart eingestellt 
wird, dass das Feuchtmittel (02) wahrend des Betriebs des Spruhfeuchtwerks 
frtihestens ab der drltten Umdrehung des Formzylinders (03) oder der 
Feuchtwerkswaize (04) an der selben Stelie des Umfangs (U03) des Formzylinders 
(03) Oder des Umfangs (U04) der Feuchtwerkswaize (04) emeut in seiner 
vollst3ndigen Dosis aufgetragen wird. 

2. Verfahren zur Einstellung einer Kon^elation zwischen einer Periodendauer (Taoi) 
mindestens einer ein Feuchtmittel (02) in einem diskontinuierlichen Mengenfluss 
abgebenden SprQhdQse (01) eines SprQhfeuchtwerks und einer Umdrehungsdauer 
(T03) eines Fonnzylinders (03) oder einer Umdrehungsdauer (T04) einer ' 
Feuchtwerkswaize (04) des Spruhfeuchtwerks, wobei sich die Periodendauer (Taoi), 
innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, aus einer Abgabedauer (Ton) 
der SprOhduse (01) und einer Pausenzeit (Toff) der SprOhdOse (01) zusammen setzt, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Periodendauer (TaoO, innerhalb der das 
Feuchtmittel (02) abgegeben wird, oder ein ganzzahliges Vielfaches dieser 




Periodendauer (nlAoi mit n = 1, 2, 3 ...) In Abhangigkeit vom Durchmesser (D03) des 
Formzylinders (03) oder vom Durchmesser (D04) der Feuchtwerkswaize (04) derart 
eingestellt wird. dass das Feuchtmittel (02) wahrend des Betriebs des 
SprQhfeuchtwerks frQhestens ab der dritten Umdrehung des Formzylinders (03) 
Oder der Feuchtwerkswaize (04) an der selben Stelle des Umfangs (Uoa) des 
Formzylinders (03) oder des Umfangs (U04) der Feuchtwerkswaize (04) emeut In 
seiner volistdndigen Dosis aufgetragen wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Feuchtmittel 
(02) wahrend des Betriebs des Spruhfeuchtwerks fruhestens ab der zehnten 
Umdrehung des Fomrizylinders (03) oder der Feuchtwerkswaize (04) an der selben 
Stelle des Umfangs (U03) des Formzylinders (03) oder des Umfangs (U04) der 
Feuchtwerkswaize (04) emeut in seiner vollstandigen Dosis aufgetragen wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Periodendauer (Taoi), innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, oder ein 
ganzzahliges Vielfaches dieser Periodendauer (nlAoi mit n = 1. 2, 3 ...) wahrend des 
Betriebs des SprQhfeuchtwerks bei keiner Umdrehungsdauer (T03; T04) des 
Fomrizylinders (03) oder der Feuchtwerkswaize (04) der Umdrehungsdauer (T03) des 
Fomrizylinders (03), der Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswaize (04) oder 
deren ganzzahligen Vielfachen (nToa; nTo4 mit n = 1, 2, 3 ...) entspricht. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest 
wahrend ihrer Abgabe des Feuchtmittels (02) hinsichtlich der Feuchtwerkswaize 
(04) ortsfest angeordnete Spruhduse (01) das Feuchtmittel (02) entlang des 
Umfangs (U04) der Feuchtwerkswaize (04) abgibt. 

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Feuchtwerkswaize 
(04) wahrend ihrer Rotation das Feuchtmittel (02) an ihrem Umfang (U04) aufnimmt. 
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7. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Feuchtwerkswaize (04) das Feuchtmittel (02) zumindest teilweise auf den 
Formzylinder (03) Qbertr&gt. 

8. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Abgabedauer 
(Ton) der SpruhdQse (01). deren Pausenzeit (Toff) oder belde Zeiten (Ton; Toit) 
variabel einstellbar sind. 

9. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet. dass die 
Periodendauer (Taoi) variabel ist. 

10. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine zeitliche 
Differenz (ATi) zwischen der Umdrehungsdauer (Toa) des Formzylinders (03) oder 
der Umdrehungsdauer (T04) der Feucfitwerkswalze (04) und der Periodendauer 
(Taoi)> innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, oder einem 
ganzzahligen Vielfachen dieser Periodendauer (nTAoi mit n = 1, 2, 3 ...) grdlier als 
die Abgabedauer (Ton) der SprUhdQse (01) ist, wenn die Periodendauer (Taoi)> 
innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, Oder ein ganzzahliges 
Vielfaches dieser Periodendauer (nTAoi mit n = 1, 2, 3 ...) kleiner ist als die 
Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder die Umdrehungsdauer (T04) 
der Feuchtwerkswaize (04). 

1 1 . Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Periodendauer (Taoi), innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, auf 
einen Wert eingestellt wird, der auBerhalb eines Intervalls (X) liegt, dessen unterer 
Schrankenwert (ty) ein der vorgenannten Periodendauer (Taoi) nachstfolgendes 
ganzzahliges Vielfaches ((n+1)*To3; (n+1)*To4 mit n = 1, 2, 3 .,.) der 
Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder der Umdrehungsdauer (T04) 
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der Feuchtwerkswaize (04) vermindert urn die Abgabedauer (Ton) der SpruhdQse 
(01) und dessen oberer Schrankenwert (to) das der Periodendauer (Taoi) 
nachstfolgende ganzzahlige Vielfache ((n+1)*To3; (n+1)*To4 mit n = 1. 2, 3 ...) der 
Umdrehungsdauer (Tos) des Formzylinders (03) Oder der Umdrehungsdauer (T04) 
der Feuchtwerkswaize (04) bilden, wenn die Periodendauer (Taoi)i innerlialb der das 
Feuclitmittel (02) abgegeben wird, grower ist als ein dem unteren Schrankenwert (tu) 
unmittelbar vorausgehendes ganzzahliges Vielfaches (nToa; nTo4 mit n = 1, 2, 3 ...) 
der Umdrehungsdauer (T03) des Fonnzyllnders (03) oder der Umdrehungsdauer 
(T04) der Feuchtwerkswaize (04). 

12. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass be! einem 
Spruhfeuchtwerk mit mehreren Feuchtwerkswalzen (04) eine Gesamtzeit (T) 
bestehend aus der Periodendauer (Taoi). innerhalb der das Feuchtmittel (02) von 
der SprQhdCise (01) an die Feuchtwerkswaize (04) abgegeben wird, und einer von 
der mindestens einen welteren Feuchtwerkswaize (04) benotigten Transportdauer 
(Ttr) von dessen Aufnahme des Feuchtmittels (02) bis zu dessen zumindest 
teilweiser Obertragung auf den Fomizylinder (03) ungleich einem ganzzahligen 
VIelfachen der Umdrehungsdauer (nTos mit n = 1, 2, 3 ...) des Formzylinders (03) Ist 

1 3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem 
Fomizylinder (03) ein aus dem Feuchtmittel (02) bestehender Film mit einer 
Schichtdicke von 1 pm bis 10 pm aufgetragen wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Abgabedauer 
(Ton) der SprQhdQse (01). deren Pausenzeit (Totf) oder beide Zeiten (Ton; Toff) derart 
eingestellt werden, dass die gewQnschte Korrelation zwischen der Periodendauer 
(Taoi) zur Abgabe des Feuchtmittels (02) und der Umdrehungsdauer (T03) des 
Fonnzylinders (03) oder der Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswaize (04) 
erfullt ist. 



2004-11-09 




15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Einstellung der 
Abgabedauer (Ton) der SprOhdQse (01), deren Pausenzeit (Toff) Oder beider Zeiten 
(Ton; Toff) in Abhanglgkelt von der Umdrehungsdauer (Toa) des Formzylinders (03) 
Oder der Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswaize (04) erfolgt 

16. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Einstellung der 
Abgabedauer (Ton) der SprOhdQse (01), deren Pausenzeit (Toif) Oder beider Zeiten 
(Ton; Toff) unter BerOcksichtigung eines zwischen dem Fomizylinder (03) und der 
Feuchtwerkswaize (04) aufgrund unterschiedlicher Durchmesser (D03; D04) 
bestehenden Obersetzungsverhaltnisses erfolgt. 

17. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Abgabedauer 
(Ton) fOr das von der Spruhduse (01) periodisch abgegebene Feuchtmittel (02) und 
deren Periodendauer (Taoi) zeitgleich beglnnen. 

18. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Periodendauer (Taoi). innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, oder die 
Periodendauer (Taos) des Formzylinders (03) zur Aufnahme des Feuchtmittels (02) 
mindestens das Doppelte der Umdrehungsdauer (T03) des Fomnzylinders (03) 
betragt. 

19. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Differenz (ATi) 
zwischen der Umdrehungsdauer (T03) des Fomnzylinders (03) und der 
Periodendauer (Taoi), innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, oder der 
Periodendauer (Taos) zur Aufnahme des Feuchtmittels (02) oder deren ganzzahligen 
Vielfachen (nTAoi; nTAoa mit n = 1, 2, 3 ...) hochstens ein Zehntel der 
Umdrehungsdauer (T03) des Fomnzylinders (03) betragt. 
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20. Verfahren nach Anspmch 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Dauer des 
Intervalls (X) hochstens ein Zehntel der Umdrehungsdauer (Tos) des Formzylinders 

(03) betragt. 

21 . Verfahren nach Anspruch 1 0 Oder 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Umdrehungsdauer (Tos) des Fomnzylinders (03) ungleich einem ganzzahligen 
Vielfachen der Differenz (nATi) Oder des Intervalls (nX) jeweils mit n = 1, 2, 3 ... ist 

22. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Spruhduse 
(01) das Feuchtmittel (02) an mindestens eine rotierende Feuchtwerkswaize (04) 
abgibt und die Feuchtwerkswaize (04) das Feuchtmittel (02) an einer Kontaktstelle 
(06) mit dem Formzylinder (03) zumindest teilweise auf den Formzylinders (03) 
ubertragt. 

23. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere 
rotierende Feuchtwerkswalzen (04) vorgesehen sind, wobei eine der 
Feuchtwerkswalzen (04) das von der Spruhduse (01) abgegebene Feuchtmittel (02) 
aufnimmt und an einer Kontaktstelle (07) zu einer nachfolgenden Feuchtwerkswaize 

(04) zumindest teilweise auf diese Qbertragt. 

24. Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass sich die 
Feuchtwerkswalzen (04) in ihrem Durchmesser (D04) oder ihrer Umdrehungsdauer 
(T04) voneinander unterscheiden. 

25. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass der Durchmesser (D04) 
mindestens einer Feuchtwerkswaize (04) kleiner als ein Durchmesser (D03) des 
Formzylinders (03) ist. 
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26. Verfahren nach Anspruch 10 Oder 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die hinsichtlich 
der Umdrehungsdauer (Tos) des Formzylinders (03) genannten Korrelationen 
entsprechend fOr die Korrelation zwischen der Periodendauer (Taoi), innertialb der 
das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, und der Umdrehungsdauer (T04) der 
Feuchtwerkswaize (04) gelten. 

27. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzelchnet, dass die hinsichtlich 
der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder der Umdrehungsdauer 
(T04) der Feuchtwerkswaize (04) genannten Korrelationen zumindest fur ein oberes 
Drittel des Wertebereiches der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder 
der Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswaize (04) gelten. 

28. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die hinsichtlich 
der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder der Umdrehungsdauer 
(T04) der Feuchtwerkswaize (04) genannten Korrelationen uber den gesamten 
Wertebereich der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder der 
Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswaize (04) gelten. 

29. Verfahren nach Anspmch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine Gesamtzeit 
(T) bestehend aus der Periodendauer (Taoi), innerhalb der das Feuchtmittel (02) von 
der SprOhdUse (01) an die Feuchtwerkswaize (04) abgegeben wird, und einer von 
der mindestens einen Feuchtwericswaize (04) benfttigten Transporldauer (Tjr) von 
deren Aufnahme des Feuchtmittels (02) bis zu deren zumindest teilweiser 
Obertragung des Feuchtmittels (02) auf den Fomrizylinder (03) ungleich einem 
ganzzahligen Vielfachen der Umdrehungsdauer (nToa mit n = 1, 2, 3 ...) des 
Fomizylinders (03) ist. 

30. Verfahren nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet. dass eine zeitliche Differenz 
(AT2) zwischen der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) und der 
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Gesamtzeit (T) gr5lier als die Abgabedauer (Ton) der SprOhdQse (01 ) ist, wenn die 
Gesamtzeit (T) Oder ein ganzzahliges Vielfaches dieser Gesamtzeit (nT mit n = 1, 2, 
3 ...) kleiner als die Umdrehungsdauer (Tos) des Formzylinders (03) ist. 

31 . Verfahren nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass die Gesamtzeit (T) auf 
einen Wert eingestellt wird, der aulierhalb eines Intervalls (X) liegt, dessen unterer 
Schrankenwert (ty) ein der Gesamtzeit (T) n&chstfolgendes ganzzahliges Vielfaches 
((n+1)*To3 mit n = 1 , 2, 3 ...) der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) 
vemriindert urn die Abgabedauer (Ton) der Spruhduse (01) und dessen oberer 
Schrankenwert (to) das der Gesamtzeit (T) nachstfolgende ganzzahlige Vielfache 
((n+1)*To3 mit n = 1, 2, 3 ...) der Umdrehungsdauer (T03) des Fomnzyiinders (03) 
bilden, wenn die Gesamtzeit (T) groBer als ein dem unteren Schrankenwert (ty) 
unmittelbar vorausgehendes ganzzahliges Vielfaches (nTos mit n = 1 , 2, 3 ...) der 
Umdrehungsdauer (T03) des Fomnzyiinders (03) ist. 

32. Verfahren nach Anspmch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens 
eine Feuchtwerkswaize (04) axial zum Fonmzylinder (03) angeordnet wird. 

33. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die SprOhdQse 
(01) das Feuchtmittel (02) impulsartig ausstSBt. 

34. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet, dass in axialer 
Richtung des Formzylinders (03) oder der mindestens einen Feuchtwerkswaize (04) 
mehrere vonelnander beabstandete SprQhdQsen (01) angeordnet werden. 

35. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Abgabedauer 
(Ton) der Spruhduse (01), deren Pausenzeit (Toff) oder beide Zeiten (Ton; Toff) 
ferngesteuert von einem Leitstand einer zugehcJrigen Druckmaschine variabel 
eingestellt werden. 
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36. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Abgabedauer 
(Ton) der SprQhdQse (01), deren Pausenzeit (Toff) Oder beide Zeiten (Ton, Toff) mit 
Hilfe eines Programms eingestellt oder nachgefQhrt warden, wobei das Programm in 
Abhangigkeit fOr jeden Wert der Umdrehungsdauer (T03) des Fonmzylinders (03) 
Oder der Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswaize (04) mindestens eine 
Einstellung ennittelt, die die geforderten Konrelationen erfQIIt. 

37. Verfahren nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, dass das Programm vor 
einer ungQnstigen oder unzuiassigen, die geforderten Konrelationen nicht 
erfullenden Einstellung warnt. 

38. Verfahren nach Anspruch 36 oder 37, dadurch gekennzeichnet, dass das Programm 
eine die geforderten Konrelationen nicht erfullende Einstellung ausschliel^t. 

39. Verfahren zur Einstellung einer SprUhfrequenz eines SprQhfeuchtwerks mit 
mindestens einer feuchtmittelauftragenden SprQhdQse (01) und einer 
feuchtmittelempfangenden Waize (03; 04), dadurch gekennzeichnet, dass in 
Abhangigkeit von einer Drehfrequenz der feuchtmittelempfangenden Waize (03; 04) 
die Spruhfrequenz der SprQhdQse (01) derart eingestellt wird, dass die 
SprQhfrequenz Oberlagerungen von aufgesprOhtem Feuchtmittel (02) zumindest fQr 
eine bestimmte Zahl aufeinander folgender Umdrehungen der 
feuchtmittelempfangenden Waize (03; 04) venneidet, wobei diese bestimmte Zahl 
zumindest den Zahlenwert betrSgt oder gr5fier als „2" ist. 

40. Verfahren zur Einstellung einer Spruhfrequenz eines SprQhfeuchtwerks mit 
mindestens einer feuchtmittelauftragenden SprDhduse (01) und einer 
feuchtmittelempfangenden Waize (03; 04), dadurch gekennzeichnet, dass in 
Abhangigkeit vom Durchmesser (D03; D04) der feuchtmittelempfangenden Waize 
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(03; 04) die SprQhfrequenz der SprQhdQse (01) derart eingestellt wird, dass die 
SprQhfrequenz Oberlagerungen von aufgesprQhtem Feuchtmittel (02) zumindest fOr 
eine bestimmte Zahl aufeinander folgender Umdrehungen der 
feuchtmittelempfangenden Walze (03; 04) vermeidet, wobei diese bestimmte Zahl 
zumindest den Zahlenwert „2" betrdgt Oder grolier als ist. 

41 . Verfahren nacli Anspruch 39 Oder 40, dadurch gelcennzeichnet, dass bei einem 
SprOhfeuchtwerl< mit mehreren SprQhdQsen (01) in axialer Riclitung der 
feuchtmittelempfangenden Walze (03; 04) deren SprOhfrequenz derart eingestellt 
wird, dass die SprUlifrequenz Oberlagerungen von aufgesprOhtem Feuclitmittel (02) 
zumindest fiir eine bestimmte Zaiil aufeinander folgender Umdrehungen der 
feuchtmittelempfangenden Walze (03; 04) venneidet, wobei diese bestimmte Zahl 
zumindest den Zahlenwert „2" betragt Oder grolier als X ist 

42. Verfahren nach Anspruch 39, 40 oder41, dadurch gekennzeichnet, dass die 
SprQhfrequenz Oberlagerungen von aufgesprQhtem Feuchtmittel (02) zumindest fQr 
zwei aufeinander folgende Umdrehungen der feuchtmittelempfangenden Walze (03; 
04) venneidet. 

43. Verfahren nach Anspruch 39, 40 oder 41 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
SprQhfrequenz Oberlagerungen von aufgesprQhtem Feuchtmittel (02) zumindest fQr 
fQnf aufeinander folgende Umdrehungen der feuchtmittelempfangenden Walze (03; 
04) vemrieldet. 

44. Verfahren nach Anspruch 39, 40 oder 41 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
SprQhfrequenz Oberlagerungen von aufgesprQhtem Feuchtmittel (02) zumindest fQr 
zehn aufeinander folgende Umdrehungen der feuchtmittelempfangenden Walze (03; 
04) venneidet. 
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45. Verfahren nach Anspmch 39, 40 oder 41 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
SprOhfrequenz Oberlagemngen von aufgesprQhtem Feuchtmittel (02) fOr beliebig 
viele aufeinander folgende Umdrehungen der feuchtmittelempfangenden Waize (03; 
04) vermeidet. 

46. Verfahren nach Anspruch 39 Oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass die SprQhdOse 
(01) das Feuchtmittel (02) entlang des Umfangs (U03; U04) der 
feuchtmittelempfangenden WaIze (03; 04) aufsprOht. 



47. 



Verfahren nach Anspruch 1, 2, 39 oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass es in 
einer Offset-Rotatlonsdmckmaschine angewendet wird. 
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Zusammenfessung 

Die Erfindung betrifft Ver^hren zur Verteilung eines von einem Materialspender an einen 
Rotationskorper abgegebenen Materials, insbesondere ein SprQhfeuchtwerk mit 
mindestens einerfeuchtmittelauftragenden Spruhduse und einer 
feuchtmittelempfangenden Waize, wobei In Abhangigkeit von eIner Drehfrequenz der 
feuchtmittelempfangenden WaIze eine Sprtihfrequenz der Spruhduse derart eingestellt ist, 
dass die Spruhfrequenz Uberlagerungen von aufgespriihtem Feuchtmittel zumindestfur 
eine bestimmte Anzafii von Umdrefiungen der feuchtmittelempfangenden WaIze 
vemieidet. 
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